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Symbole wykorzystane w instrukcji:

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujacy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardziej
niebezpiecznych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Symbol zwracajagcy uwage na szczegolnie wazne informacje i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zaleceh zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do smierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO”.

OSTRZEZENIE

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny byé
wykonywane okresowo.

i
X
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5. Pierwsze uruchomienie

UWAGA!

Operator ciggnika powinien zapozna¢ sie z trescig Instrukcji Obstugi
i stosowac sie do zawartych w niej zalecen.

Owijarke nalezy agregowac tylko ze sprawnym ciggnikiem, ktéry ma
sprawny zaczep rolniczy, sprawng instalacje hydrauliczng, elektryczng
12V i sygnalizacyjno-ostrzegawcza.

UWAGA

OSTRZEZENIE!

Zachowac¢ szczegblng ostrozno$é podczas pierwszego uruchomienia.
Obecnos¢ os6b postronnych w obrebie pracy maszyny zwieksza
zagrozenie bezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE

Podczas pierwszego uruchomienia pracownik autoryzowanego serwisu sprzedawcy
lub producenta w obecnosci uzytkownika-nabywcy wykonuje:

1. Kontrole wyposazenia i dziatania owijarki:

Sprawdzenie kompletnosci i stanu technicznego maszyny,
Sprawdzenie instalacji oSwietlenia i sygnatu dzwiekowego,
Sprawdzenie instalacji elektrycznej:

podigczenie przewodu komunikacyjnego z panelem sterowania,

podigczenie przewodu zasilajgcego do gniazda w ciggniku,

sprawdzenie komunikacji panel sterowania — modut wykonawczy,

sprawdzenie dziatania aktywowanych czujnikow krarncowych,

sprawdzenie dziatania wylgcznikébw  krancowych poprzez manualne
uruchomienie zderzakoéw satelitow,

Sprawdzenie instalacji hydraulicznej:

podigczenie przewodow hydraulicznych do ciggnika, ustalenie prawidtowego
kierunku przeptywu oleju,

wykonanie ruchéw elementami roboczymi owijarki, ustawianie maszyny
w pozycje transportowg, roboczg, gotowosci,

kontrola dziatania czujnikéw krancowych,

uruchomienie i sprawdzenie trybu automatycznego 2D i 3D,

2. Szkolenie uzytkownika z zakresu prawidtowej eksploatacji owijarki:

Omowienie zasad pracy owijarka,
Zaktfadanie folii,
Omowienie budowy i dziatania panelu sterowania,
Omoéwienie zagrozen jakie mogg wystepowaC przy nieodpowiednim
eksploatowaniu owijarki,
Elementy regulacyjne owijarki:
regulacja wysokosci zaczepu,
ustawienie biernego bebna stotu roboczego do pracy z duzymi belami,

8 INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 7598
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— regulacja pochylenia stozkéw bocznych stotu roboczego,
— regulacja potozenia czujnikow,
— regulacja naciggu fancucha napedowego stotu roboczego,
— regulacja elementéw hydrauliki,
¢ Omowienie sposobu smarowania i biezgcej konserwacji owijarki,
o Wykonanie przez uzytkownika-nabywce petnego procesu owijania bel folig
nadzorowanego przez serwisanta.

Podpis w karcie gwarancyjnej serwisanta wykonujgcego s$wiadczy o wykonaniu
pierwszego uruchomienia opisanego w niniejszym rozdziale. Podpis klienta w Kkarcie
gwarancyjnej potwierdza wykonanie pierwszego uruchomienia owijarki w obecnosci
uzytkownika-nabywcy.

W przypadku pojawienia sie niejasnosci dotyczgcych bezpieczehstwa, zwrdocic¢ sie do
sprzedawcy lub producenta.

Pierwsze uruchomienie nowo zakupionej owijarki bel przeprowadza
serwis sprzedawcy.

W przypadku pojawienia sie niejasnosci dotyczgcych bezpieczenstwa,
zwrocic sie do sprzedawcy, lub producenta.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 7598 9
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6. Elementy regulacji biezacej

6.1. Dostosowanie wysokosci oka zaczepowego owijarki

350mm

Rysunek 28.Regulacja wysokosci oka zaczepowego

Przed potgczeniem owijarki z zaczepem ciggnika nalezy upewnic¢ sie czy maszyna jest
wypoziomowana. Oprocz regulacji wysokosci zaczepu w ciggniku, mozna réwniez
wyregulowac¢ wysokos¢ oka zaczepowego na jego mocowaniu do dyszla owijarki.

Nieprawidtowe wypoziomowanie owijarki moze prowadzi¢ do zdzierania darni z
podfoza podczas zatadunku beli oraz powodowa¢ trudnosci w zatadunku i wytadunku bel.

Przeprowadzenie regulacji zaczepu (rys. 28):

e Owijarka powinna by¢ ustawiona na réwnym podtozu, wsparta na stopie podporowej
(1) i za jej pomocg wypoziomowana,

o Podjedz ciggnikiem do owijarki tak aby jego zaczep znalazt sie w poblizu oka
zaczepowego owijarki,

o Wylacz silnik ciggnika, wtgcz hamulec pomocniczy,

o Jedli zaczep ciggnika jest regulowany, ustaw go naprzeciw zaczepu owijarki,

o W przypadku braku mozliwosci dokfadniejszego dopasowania zaczepu ciggnika,
odkre¢ dwie nakretki M20 (2) zabezpieczajgce oko dyszla i ustaw go w potozeniu
gornym (A), posrednim (B) lub dolnym (C).

e Ponownie zabezpiecz potgczenie nakretkami dokrecajgc je z momentem obrotowym
400Nm,

o Uruchom ciggnik i podjedz do owijarki tak aby oko zaczepowe owijarki znalazto sie
w uchu zaczepu ciggnika,

e Zaléz sworzen zaczepowy i zabezpiecz potgczenie przed przypadkowym
roztgczeniem,

o Zit6z stope podporowq owijarki do pozycji transportowe;j.
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6.2. Regulacja stopy podporowej

Rysunek 29. Stopa podporowa owijarki posiada dwie pozycje

Transportowa — uzywang w trakcie przejazddéw i pracy owijarki. Stopa jest wtedy
ztozona i ustawiona wzdtuz dyszla.

Robocza — uzywang gdy owijarka jest odfgczona od ciggnika. Ustawiona jest ona
prostopadle do podtoza a stopieh jej roztozenia mozna regulowac skokowo za pomoca
Sruby ustalajgcej i ptynnie poprzez pokrecanie jej korba.

Przestawienie stopy z pozycji roboczej do transportowej (rys. 29):

Podczas przestawiania stopy podporowej z pozycji roboczej na transportowg owijarka
musi by¢ podczepiona do zaczepu ciggnika.

Stope podporowg (1) ztéz do swej najkrétszej pozyciji za pomocg pokretta (2).

Odkreé¢ $rube ustalajgca (3) | wyjmij zawleczke zabezpieczajgcg sworzen ustalajgcy
(4).

Przekre¢ stope podporowg do pozycji transportowej (6) i zatéz sworzen ustalajgcy
z jego zawleczka.

Ustal pozycje na regulatorze skokowym na otworze najblizej podstawy stopy (7)
i zabezpiecz te pozycje zakrecajac Srubg ustalajgca.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA z598 11
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6.3. Czujniki owijarki

Za odpowiednie dziatanie owijarki w gtéwnej mierze odpowiadajg réznego rodzaju
czujniki. Ich zadaniem jest informowanie zespotu sterujgcego o aktualnym potozeniu
poszczegodlnych zespotéw roboczych, predkosci obrotowej elementéw wirujgcych oraz
fizyczne wytgczanie maszyny w przypadku kolizji zderzakow modutu owijania (wytgczniki
krancowe). Na maszynie znajduje sie 16 czujnikdow z czego 13 jest tego samego rodzaju —
czujniki indukcyjne.

Wszystkie czujniki i ich pozycje robocze sg ustawione fabrycznie. Juz podczas
pierwszego uruchomienia owijarki nalezy upewnic¢ sie czy wszystkie czujniki sg prawidtowo
zamontowane na swoich miejscach, w odpowiednich odlegtosciach wzgledem swoich
aktywatoréw. Ich przypadkowe przesuniecie moze mie¢ miejsce na przyklad podczas
transportu maszyny od sprzedawcy do nabywcy.

Uszkodzenia czujnikdw mogg wystgpi¢ w przypadku ich nieprawidtowego ustawienia
wzgledem aktywatorow, ktore je uruchamiajg bgdz na skutek nieprawidtowego ich
zamocowania. Wazne jest aby uzytkownik wiedziat, jak w szybki i bezpieczny sposéb dokonacé
korekty ich potozenia. Aby zachowac¢ sprawno$¢ dziatania owijarki, kazdy uszkodzony czujnik
nalezy wymieni¢ na nowy tego samego typu.

6.3.1. Opis czujnikéw

Tabela7. Opis i funkcje czujnikow
Oznaczenie . . )
czuinika Potozenie Typ/Rodzaj Opis
s1 rys. 30 Czujnik katowy Czujnik potozenia katowego stotu
roboczego
S2; 54 rys. 30 g;lgmk indukeyjny, zblizeniowy, Czujnik pozyciji otwartej obcinaczy folii
S3: S5 rys. 30 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, Cz_gjnlk pozycji zamknietej obcinaczy
PNP folii
S6 rys. 30 (P);Lgmk indukeyjny, zblizeniowy, Czujnik pozyciji dyszla
Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, Czujnik pozycji otwartej ramienia
S7 rys. 30
PNP zatadowczego
Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, Czujnik pozycji zamknietej ramienia
S8 rys. 30
PNP zatadowczego
Czujnik zliczania ilosci obrotow ramion
Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, satelitow. Wyznaczenie pozyciji
S9 rys. 30 . . .
PNP zatrzymania ramion w pozycji do
zatadunku/wytadunku.
Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, Czujnik wyznaczajacy pozycje
S10 rys. 30 ; .
PNP transportowg ramion satelitow
S11: S12 rys. 30 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, Cz_UJn|I_< zerwania folii i pomiaru ilosci
PNP zuzytej folii
s13 rvs. 30 Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, Czujnik predkosci obrotowej
ys: PNP i ilosci obrotow bebna stotu roboczego
Czujnik indukcyjny, zblizeniowy, Czujnik predkosci obrotowej i kata
S14 rys. 30 : g
PNP obrotu ramion satelitow
S15; S16 rys. 30 Wylgcznik krancowy, stycznikowy gv%/ll:{: r:ii(ak()“z“ ze zderzakami moduty
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6.3.2. Rozmieszczenie poszczegdlnych czujnikéw

==
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Rysunek 30.Rozmieszczenie czujnikéw na owijarce
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6.3.3. Korekta potozenia czujnikéw indukcyjnych

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!
Nigdy nie przeprowadzaj prac naprawczo-konserwacyjnych przy
owijarce gdy ciggnik jest uruchomiony i nie zabezpieczony.

OSTRZEZENIE maszyny.

OSTRZEZENIE!

Nigdy nie przeprowadzaj prac naprawczo-konserwacyjnych przy
owijarce gdy wigczony jest w niej tryb pracy automatycznej.
Przypadkowe aktywowanie czujnika moze wywota¢ niezamierzony ruch

Koniecznos¢ wprowadzenia korekty do potozenia czujnika indukcyjnego moze zaj$¢
w przypadku gdy dany element roboczy owijarki dochodzi do swego skrajnego potozenia
a przynalezny mu czujnik nie aktywuje sie. Drugim przypadkiem jest brak sygnatéw
odczytywanych przez czujnik z obracajagcych sie kot napedowych elementéw wirujgcych.
Czujniki indukcyjne sg aktywowane poprzez zblizenie czota czujnika do elementu zelaznego
(musi by¢ przyciggany przez magnes). Aktywatorami moze by¢ np. teb sruby, powierzchnia
blachy, zgb kota fancuchowego bgdz zebatego.

Rysunek 31. Czujnik indukcyjny
i jego aktywator

Zasada ustawiania czujnika wzgledem jego

aktywatora (rys. 31):

e Ustaw dany element roboczy w potozeniu skrajnym
i wylgcz hydraulike ciggnika. Wytgcz silnik ciggnika
i wigcz hamulec postojowy,

e Sprawdz dokrecenie wtyczki czujnika (F), powodem
braku sygnatu moze by¢ poluzowana wtyczka,

e Nakretki ustalajgce (D) czujnik (A) w jego uchwycie
(B) nalezy poluzowa¢ w zaleznosci od rodzaju
czujnika za pomocg klucza 17 lub 13 tak, aby dato
sie je obracac palcami,

e Przesun czujnik w jego uchwycie tak aby odlegtosé
jego czota od powierzchni aktywatora (C). wynosita
od 2 do 4mm,

e Zabezpiecz jego pozycje w uchwycie za pomocag
nakretek czujnika.

e Przekre¢ kluczyk ciggnika w pozycje umozliwiajaca
zasilenie elektryczne owijarki. Wigcz  panel
sterowania,

e Sprawdz czy dioda w czesci (E) czujnika swieci. Jesli

tak, jest to sygnat ze czujnik zostat aktywowany,

e Jesli dioda nie swieci nalezy zblizy¢ czujnik do

aktywatora lub jesli jest taka mozliwos¢ aktywator do
czujnika i powtérzy¢ sprawdzenie dziatania.
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Czujniki indukcyjne owijarki sg ze sobg zamienne. Oznacza to, ze mozna
zdiagnozowa¢ ewentualne uszkodzenie danego czujnika poprzez zamontowanie w jego
miejsce drugiego czujnika indukcyjnego owijarki. Jesli czujnik pierwszy nie zadziatat a drugi
zadziatat oznacza to, ze ten pierwszy jest uszkodzony i nalezy go wymieni¢ na nowy tego
samego typu. Jesli drugi czujnik réwniez nie zadziatat nalezy zrewidowaé podtgczenie wtyczek
do modutu sterownia.

Po ponownym montazu czujnika nalezy zwroci¢ uwage na pozycje wtyczki i przewodu
z niej wychodzgcego aby nie powodowaty kolizji z ruchomymi elementami owijarki. Zbyt mocno
naciggniety lub zbyt luzny przewéd moze ulec uszkodzeniu lub przyspieszonemu zuzyciu.

6.3.4. Korekta ustawienia czujnika katowego

Rysunek 32. Zmiana potozenia aktywatora czujnika katowego

Bezkontaktowy czujnik katowy o zakresie dziatania 180° odpowiedzialny jest za
podawanie do modutu sterowania informacji o aktualnym potozeniu stotu roboczego
wzgledem ramy owijarki. Jego regulacji mozna dokonaé poprzez operacje na panelu
sterowania oraz mechanicznie, zmieniajgc kat zamocowania jego aktywatora (2) wzgledem
czujnika (3) mocowanego do elementu nieruchomego jakim jest obsada fozyska stotu
roboczego. Mozemy uzyskaé¢ inne od ustawien fabrycznych wartosci pochylenia stotu
w pozycjach zatadunku, pozycji roboczej oraz pozycji wytadunku. Zmiane potozenia czujnika
zaleca sie wykonywac jedynie w przypadku probleméw z wypoziomowaniem owijarki
podczepionej do ciggnika.
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Korekta ustawien roboczych stotu roboczego za pomocg panelu sterowania:

e Ustaw stot roboczy w potozeniu poziomym i wylgcz panel sterowania
przetgcznikiem O/I z boku panelu.

o Przytrzymujgc przycisk MENU ustaw przetgcznik na pozycje |. Pojawi sie ekran
korekty czujnika kgtowego.

e Jako pierwszg ustawia sie pozycje zatadunku, po ustawieniu stotu do tej pozycji
zatwierdz przyciskiem OK.

¢ Nastepnie ustaw pozycje wytadunku, zatwierdz przyciskiem OK.

e Jako ostatnia do ustawienia jest pozycja robocza, ustaw stot w pozycji poziome;j
i zatwierdz przyciskiem OK.

e Po ostatnim zatwierdzeniu panel wytgczy sie. Po ponownym wtgczeniu sprawdz
czy wszystkie ustawione pozycje sg osiggane w trybie sterowania recznego
i automatycznego.

o Jedli ktoras z pozycji roboczych nie jest osiggana, moze to oznaczaé, ze znajduje
sie poza zakresem odczytu czujnika i nalezy mechanicznie przestawi¢ jego
aktywator.

Proces mechanicznego przestawiania czujnika katowego (rys. 32):

o Ustaw stdt roboczy w potozeniu wychylonym do tytu (do wytadunku) i wylacz
hydraulike ciggnika. Wyfacz silnik ciggnika i wtgcz hamulec postojowy.

e Poluzuj $rube (1) ustalajgcg aktywator (2).

o Obrdé¢ korpus aktywatora (2) w lewo lub prawo. O$ obrotu stanowi sruba
potgczona ramieniem ze stotem roboczym.

o Kat pomiedzy wskaznikiem aktywatora a wskaznikiem czujnika powinien wynosi¢
okoto 4° (wskaznikami sg rowki naciete na czujniku i aktywatorze), odlegtosé
pomiedzy rowkami ma sie zawiera¢ pomiedzy 2 a 3 mm.

o Odlegtos¢ pomiedzy aktywatorem a powierzchnig czujnika powinna wynosic
1,5 -2mm.

e Zabezpiecz pozycje aktywatora dokrecajgc jego srube mocujgcg do osi.

e Uruchom ciggnik i hydraulike, za pomocg przyciskéw panelu sterowania sprawdz
zakres ruchéw stotu roboczego. Jesli zachodzi taka koniecznos¢ dokonaj
ponownej korekty za pomocg panelu sterowania.

e Jesli zakres regulacji mocowania czujnika nadal jest niewystarczajgcy nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem maszyny.

6.3.5. Sprawdzenie dzialania czujnikéw zderzakéw modutu owijania

Przed sprawdzeniem dziatania czujnikow kolizji ze zderzakami bezpieczenstwa
modutu owijania wytgcz silnik ciggnika i wigcz jego hamulec postojowy. Wigcz panel
sterowania i dociénij zderzak do ramienia satelity. Zderzak nie powinien sam powrdci¢ do swej
poczatkowej pozycji a panel sterowania powinien sie wytgczy¢. Operacje przeprowadz dla obu
ramion.

OSTRZEZENIE!

Jesli ktérys z czujnikbw bezpieczenstwa nie dziata prawidtowo
skontaktuj sie z serwisem dystrybutora owijarki i nie podejmuj pracy
owijarkg dopoki usterka nie zostanie naprawiona.

OSTRZEZENIE
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6.4. Regulacja elementéw hydrauliki

Rysunek 33.Regulator przeptywu

Regulator przeptywu (rys. 33) umiejscowiony jest na przednim wsporniku modutu
owijania (rys. 3 — poz. 18) i stuzy do ograniczenia wydatku objetosciowego oleju na linii
zasilania owijarki A i zrzucania nadmiaru oleju na linie sptywu B. Regulacji dokonuje sie
poprzez pokretto (1) a zakres regulacji na podzialce (2) zawiera sie od 0 do 10 gdzie
0 odpowiada catkowitemu zablokowaniu przeptywu na linie zasilania, a 10 predkosci
przeptywu na poziomie okoto 50 I/min. Zaleca sie ustawienie regulatora na zakres pomiedzy
7-10 na podziatce.

Jezeli uktad hydrauliki sitowej ciggnika jest wyposazony w regulator przeptywu,
regulacje nalezy przeprowadzi¢ najpierw na regulatorze ciggnika.

6.4.1. Regulacja predkosci opuszczania podajnikéw folii

W przypadku wystgpienia koniecznosci zmiany predkos$ci opuszczania i podnoszenia
podajnikow folii regulacji mozna dokona¢ za pomocg zawordow zwrotno-dfawigcych
umiejscowionych pod ostong gorng rozdzielacza hydraulicznego. Aby zdemontowaé ostone
(rys. 34):

o Wylgcz hydraulike ciggnika, wytgcz silnik ciggnika i wigcz hamulec postojowy,
e Za pomocg klucza S13 odkre¢ 4 sruby (2) mocujgce ostone gérng (1) do ramki,
e Zdejmij ostone.

L L

Rysunek 34.Demontaz ostony gornej rozdzielacza
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Regulacje predkosci opuszczania podajnikow nalezy przeprowadzi¢ pod petnym jaki
i pod minimalnym obcigzeniem podajnikow — z petng rolkg folii oraz bez folii. Po zakonczeniu
przeprowadzania regulacji bezwzglednie zamontuj ostone gérng rozdzielacza.

Zmiana predkosci opuszczania (rys. 35) i podnoszenia (rys. 36) podajnikow:

Whytacz hydraulike ciggnika, wytgcz silnik ciggnika i wigcz hamulec postojowy.
Zakre¢ zawér (1) za pomoca jego pokretta (2) pokrecajgc zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

Regulacje nalezy przeprowadzi¢ odkrecajgc zamkniety zawér i zlicza¢ petne
obroty pokretta lub postuzy¢ sie podziatkg na korpusie zaworu.

Sprawdz predkos¢ opuszczania i podnoszenia podajnikow najpierw ustawiajgc
satelity w osi wzdtuznej owijarki a nastepnie opuszczaj i podnos podajniki przy
pomocy panelu sterowania.

Czas potrzebny na opuszczenie obu podajnikéw nie moze by¢ dtuzszy niz 3
sekundy od momentu wcisniecia przycisku.

Rysunek 36. Regulacja zaworu predkosci podnoszenia podajnikow
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6.5. Regulacja napiecia tancuchéw

Rysunek 37.Sprawdzenie napiecia tancucha, f =0,1x L

6.5.1. kancuch napedowy bebnéw stotu roboczego
W celu dokonania regulacji tancucha napedowego (rys. 38):

¢ Dokonaj wychylenia stotu roboczego do pozycji wytadunku,

o Wylacz hydraulike ciggnika, wytgcz silnik ciggnika i wtigcz hamulec postojowy,

o Odkrec¢ 3 sruby (2) M10 mocujgce ostone przektadni i zdejmij ostone (1),

o Poluzuj nakretke M16 (3) ustalajgcg napinacz tancucha a nastepnie ustaw
napinacz na zgdany zakres (4),

o Dokre¢ nakretke ustalajgcg napinacz w zadanej pozyciji,

e Sprawdz napiecie tancucha na jego najdtuzszym odcinku (5),

e Zamontuj ostone przektadni.

Rysunek 38.Regulacja napiecia fancucha napedowego bebnéw
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6.5.2. tancuch przektadni napinacza folii

Wstepne napiecie folii w podajniku jest uzyskiwane przez zmienne przetozenie
pomiedzy dwiema rolkami prowadzgcymi wstege. Przetozenie to wynosi 21:12 i pozwala
uzyskaé wstepny nacigg folii na poziomie 70-80%. Za uzyskanie prawidtowego przetozenia
odpowiada przektadnia fancuchowa.

W celu dokonania regulacji napiecia tancucha przekfadni napinacza folii (rys. 39):

o Wylgcz hydraulike ciggnika, wytgcz silnik ciggnika i wigcz hamulec postojowy,

e Zdejmij ostone przektadni odkrecajgc dwa pokretta zabezpieczajgce (1),

o Poluzuj nakretke M8 (2) ustalajgcg napinacz tancucha a nastepnie ustaw napinacz na
zadany zakres (3),

e Dokre¢ nakretke ustalajgcg napinacz,

o Sprawdz napiecie tancucha (4) i czy rolki obracajg sie swobodnie,

e Zamontuj ostone napinacza.

Rysunek 39. Przektadnia napinacza folii
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7. Przygotowanie do owijania
7.1. Zaktadanie folii

Podajniki folii sg przewidziane do uzywania rolek folii o szerokosci 750 mm. Prawidiowy
przebieg wstegi folii jest ukazany na naklejce informacyjnej (rys. 40).

Rysunek 40. Przebieg wstegi folii

Aby zatozy¢ nowa rolke folii do podajnika (rys. 41):

e Ustaw ramiona satelitow z podajnikami w pozycji roboczej.

o Wylgcz hydraulike ciggnika, wylgcz silnik ciggnika i wigcz hamulec postojowy.

¢ Odciaggnij napinacz (1) i zabezpiecz jego pozycje za pomocg zaczepu (2).

o Wyjmij zawleczke (3) blokujgcg gorny docisk i za pomocg uchwytu (4) odrygluj go.

e Podnies$ goérny docisk (5).

o Przed zatozeniem nowej rolki, ustaw jg tak aby uzyskac prawidtowy przebieg wstegi.
o Zatéz rolke na dolny stozek, Opusc i zarygluj gorny docisk (6).

e Zaldz zawleczke blokujgcg (7) i zwolnij zaczep (8).

=

‘-\ B

Rysunek 41. Zaktadanie nowe;j rolki folii
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7.2. Dostosowanie stotu roboczego do wielkosci bel

Przed rozpoczeciem owijania nalezy przystosowac stot roboczy do wielkoéci bel jakie
beda owijane. Elementami, ktdre nalezy dostosowac sg beben bierny oraz rolki boczne.

Beben bierny napinajacy pasy robocze oraz rolki boczne, wspierajgce powierzchnie
boczng beli mozna ustawi¢ w dwoch pozycjach (rys. 42):

Pozycja A — owijanie bel o $rednicy do 1,3 m

Pozycja B — owijanie bel o $rednicy powyzej 1,3 m

Rysunek 42. Elementy regulacji stotu roboczego

Aby dokonaé¢ zmiany ustawienia stotu roboczego (rys. 42):

o Ustaw sto6t roboczy do pozycji poziome.

o Wytgcz hydraulike ciggnika, wytacz silnik ciggnika i wtgcz hamulec postojowy.
e Poluzuj nakretki $rub (1) mocujgce tozyska z obu stron bebna biernego.

e Przestaw go w potozenie A lub B.

o Dokre¢ nakretki (1) ustalajgc beben w danej pozyciji.

e Poluzuj nakretki mocujgce wsporniki boczne (2).

e Przestaw wsporniki boczne w potozenie A lub B.

o Dokre¢ nakretki (2) ustalajgc wsporniki w danej pozycji.

7.3. Zasobniki na zapasowe rolki folii

Na dyszlu owijarki umieszczono zasobniki na sze$¢ zapasowych rolek folii. Tuby po
zuzytych rolkach folii mozna umiesci¢ w wolnych zasobnikach.

22 INSTRUKCJA OBStUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA Z598



<5 MiThL-FrcH

7.4. Zaczepianie folii

Po zatadunku pierwszej beli na stot roboczy, zaleca sie aby wstege folii zaczepi¢ do
beli mocujgc wstege do siatki lub sznurka ktérymi bela zostata zabezpieczona.

Przy zaczepianiu wstegi folii do obcinaczy nalezy zachowaé szczegodlng ostroznosc¢ i
postepowac wg zalecen niniejszej instrukcji.

Aby zaczepi¢ folie do obcinaczy:

o Otwdrz obcinacze folii za pomocg przycisku na panelu sterowania,

o Woytgcz hydraulike ciggnika, wytacz silnik ciggnika i wtgcz hamulec postojowy,

e Owin wstege folii wokot ramienia chwytajgcego (rys. 44),

e Uruchom ciggnik i upewniajgc sie, ze wokot owijarki nie ma osob postronnych zamknij
obcinacze folii.

et

Rysunek 44. Zaczepienie folii o ramie obcinacza

UWAGA!
Podczas zaktadania folii nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos$¢. N6z
obcinacza jest bardzo ostry. Istnieje niebezpieczenstwo okaleczenia
dioni. Przed zatozeniem folii do obcinacza nalezy wytgczy¢ silnik
ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki oraz wtgczy¢ hamulec pomocniczy
ciggnika.

UWAGA
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7.5. Podstawowe zasady owijania
7.5.1. Przygotowanie bel

Bele przeznaczone do owijania powinny mie¢ regularny i powtarzalny ksztait
cylindryczny. Stopien zgniotu bel nalezy dostosowaC adekwatnie do rodzaju materiatu
roslinnego, jego wilgotnosci i planowanego czasu przechowywania. Bele o nieregularnym
ksztatcie lub zbyt matym stopniu zgniotu mogg powodowaé utrudnienia w prawidtowym
owijaniu. Bele nie powinny by¢ zanieczyszczone ziemia.

Bele owija¢ w temperaturach dodatnich. Owijanie najlepiej jest przeprowadzi¢ w czasie
do 2 godzin od utworzenia beli. W belach nie owinietych zachodzi niekorzystny proces gnilny
i rozwdj plesni eliminujacy jg z uzycia jako paszy oraz mogacy w skrajnych warunkach
prowadzi¢ do samozaptonu beli. Nie nalezy owija¢ w trakcie opadoéw. Owijanie przeprowadzac
na polu lub w miejscu sktadowania bel. Unikajgc zbednego transportu minimalizujemy ryzyko
uszkodzenia folii owijajgcej bele. Wykorzystaé bele w terminie do 12 miesiecy od daty
owiniecia.

7.5.2. Przygotowanie folii

Do owijania uzywaé¢ folii do zakiszania o szerokosci 750mm nawinietej na tuby
o wysokosci do 770mm. Zaleca sie aby stosowa¢ nowe rolki folii. Po zakonczonej pracy
niedokonczone rolki folii zdjg¢ z podajnikow, owing¢ szczelnie sterczem i przechowywaé w
suchym miejscu bez dostepu do promieni UV i bez mozliwosci uszkodzenia folii chemikaliami
badz ostrymi przedmiotami.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na obstuge wstepnego naciggu folii (65-85%)?.
Zuzyty lub nienasmarowany nacigg moze spowodowac zbyt mocne lub zbyt stabe napinanie
folii. Zachowanie dobrego stanu rolek napinajgcych, szczegdlnie za$ ich krawedzi minimalizuje
ryzyko zerwania sie folii podczas owijania.

Prawidtowy wstepny nacigg folii powinien wynosi¢ okoto 70-80% jednak moze sie on
rozni¢ w zaleznosci od rodzaju i wtasciwosci folii.

UWAGA!

Podczas zaktadania folii nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos$¢. N6z
obcinacza jest bardzo ostry. Istnieje niebezpieczenstwo okaleczenia
dioni. Przed zatozeniem folii do obcinacza nalezy wylgczy¢ silnik
ciggnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz wigczyé hamulec pomocniczy
ciagnika.

UWAGA

1 Zaznaczy¢ na rolce dwie pionowe linie oddalone od siebie o 10 cm. Odlegtos¢ linii wynoszaca 17 cm
odpowiada 70% wstepnemu naciggowi folii. Szerokos$¢ folii mierzona na koncu beli nie powinna by¢
mniejsza niz 600 mm przy folii 750 mm.
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7.5.3. llos¢ obrotow satelitow

Komputer sterujgcy sam wyznaczy potrzebng ilos¢ obrotéw satelitow po wprowadzeniu
do jego pamieci dwdch parametréw:
e Srednica owijanej beli [cm]
o lloéci warstw do uzyskania —od 3 do 6

Rysunek 45. Warstwy folii na beli:
1 — powierzchnia cylindryczna beli; 2 — dwie warstwy folii naktadane na bele za pierwszym
obrotem beli; 3 — dwie warstwy folii naktadane za drugim obrotem beli;
4 — wycinek beli pokryty czterema warstwami folii; 5 — zakladka pomiedzy wstegami folii

7.5.4. Liczba warstw folii

Przy doborze ilosci warstw nalezy sugerowaé sie czasem przechowywania beli,
zawartoscig suchej masy oraz ilosci todyg. Minimalna ilos¢ warstw folii dla uzyskania
sianokiszonki nie powinna by¢ mniejsza niz 4 warstwy.

Jesli owijamy bele o duzej zawarto$ci masy suchej lub bele ze stomy jedynie w celu
ochrony przed wilgocig mozna uzy¢ 3 warstw folii.

Tabela 8. Dobdr ilosci warstw folii do czasu przechowania i typu beli

ILOSC MASY SUCHEJ
CZAS . DUZO
PRZECHOWYWANIA MALO SREDNIO | el
(miesiace) 20-35% 40-60% Sos
2 4 6 6
4 4 6 8
6 6 6-8 8
8 6 8 8-10
10 6 8 10
12 6 8-10 10
ILOSC WARSTW FOLII
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8. Czynnosci obstugowo-konserwacyjne

OSTRZEZENIE!

Czynnosci obstugowo-konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wylgcznie
przez osoby zaznajomione z niniejszg Instrukcjg Obstugi, posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje oraz narzedzia do przeprowadzenia takich
czynnosci. Brak wiedzy na temat zasad bezpiecznej obstugi i prac
konserwacyjnych owijarki oraz uzycie nieodpowiednich narzedzi moze
skutkowa¢ zagrozeniem zycia lub uszkodzeniem maszyny.

OSTRZEZENIE

Podczas wykonywania prac obstugowo-konserwacyjnych nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez oraz obuwie ochronne, stosowne do przeprowadzanych czynnosci i substancji z jakimi
bedziemy mieli stycznos¢.

Nie naprawia¢ wyciekéw z urzadzen i elementow hydraulicznych pod cisnieniem.

W przypadku uszkodzen czeéci maszyny, nalezy je wymieni¢ na nowe oryginalne
czesci. Zastosowanie czesci nie oryginalnych lub niewlasciwych powoduje utrate gwarancji
maszyny.

Nalezy bezwzglednie zapobiegac niezamierzonej obstudze owijarki lub obstudze przez
osoby nieuprawnione, nie posiadajgce kwalifikacji.

Nalezy zapobiega¢ przed przypadkowym uruchomieniem maszyny.

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia prac przy elementach owijarki, do ktérych
nie mozna dosiegnac¢ stojgc na podtozu, nalezy uzywacé tylko elementéw przeznaczonych do

wchodzenia (bezpieczne drabiny). Nie uzywacC elementéw owijarki do wchodzenia na
maszyne.

Sruby na tgczeniach statych nalezy dokrecaé zgodnie z warto$ciami
momentéw przedstawionych w tabeli 10 (rozdziat 8.5). Na
pofgczeniach ruchomych $ruby dokreca¢ tak, aby uzyskaé jak
najmniejszy luz elementoéw i zachowac ich ruchomosé.

Nalezy stosowac sie do list kontrolnych podczas agregowania maszyny z ciggnikiem,
uruchamiania jej oraz odtgczania owijarki od ciggnika.

Zaleca sie prowadzenie dziennika czynnosci obstugowo-kontrolnych.
Pozwoli to mie¢ staty poglad na stan techniczny maszyny i unikngc
czynnosci naprawczych na polu.
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Nalezy zapobiega¢ przedostawania sie wyciekéw oleju hydraulicznego do srodowiska.
Naprawy instalacji hydraulicznej przeprowadzaj w miejscu gdzie nie ma ryzyka przedostania
sie oleju do gleby, wod gruntowych, zywnosci i paszy dla zwierzgt. Stosuj szczelne
i bezpieczne pojemniki do przechowywania zuzytego oleju.

Jesli zachodzi koniecznos¢ przeprowadzenia czynnosci konserwacyjno-obstugowych
pod uniesionymi zespotami maszyny (np. wymiana kota) nalezy zabezpieczy¢ je przed
opuszczeniem montujgc pod nie stabilne podpory.

UWAGA!
W trakcie wymiany kofta owijarke podnos ustawiajgc podnosnik w
punktach oznaczonych piktogramem i

UWAGA

UWAGA!
W czasie pompowania k&t nie przekraczaj wartosci zalecanego
cidnienia. Przy nieobcigzonej maszynie jest to 3,5 bar.

UWAGA
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8.1. Czyszczenie

Nalezy zachowacC ostrozno$¢ podczas mycia maszyny urzgadzeniami
cisnieniowymi. tozyska, pofgczenia srubowe, hydrauliczne oraz
elektryczne nie sg wodoszczelne. Nie dopuszczac tych elementéw do
dtugotrwatego kontaktu z wodg. Po kazdym czyszczeniu maszyny wodg
elementy te nalezy ponownie posmarowac. Miejsca gdzie doszio do
uszkodzen ostony wigzki elektrycznej nalezy wysuszyC i zabezpieczy¢
wodoodporng tasmg naprawczg do wigzek elektrycznych.

Czyszczenie maszyny po uzyciu:

o Nalezy wyczysci¢ maszyne z roslin, ich szczgtkéw i innych zanieczyszczen.
o Oczyscic¢ elementy oswietlenia.
o Oczysci¢ piktogramy ostrzegawcze i tabliczke znamionowg aby zachowac ich
czytelnosc.
¢ Nalezy otrze¢ rolki napinacza folii z zanieczyszczen, mozna do tego celu uzy¢ spirytusu
skazonego.
e Pasy stotu roboczego mozna myé wodg z dodatkiem detergentu urzgdzeniem
cisnieniowym.
Zabezpieczenie maszyny po czyszczeniu:
e Po czyszczeniu maszyny wodg nalezy ponownie nasmarowac tozyska, uszczelki
potaczenia przegubowe.
o Noze obcinacza folii pokry¢ warstwg oleju pochodzenia roslinnego.
o Wszelkie ubytki lakiernicze, zarysowania powtok ochronnych zabezpieczy¢ Srodkami
antykorozyjnymi i zamalowac.
o Uszkodzone naklejki bezpieczenstwa nalezy odnowi¢ lub uzupenié.
Zabrudzong obudowe panelu sterowania czyscic lekko wilgotng szmatkg z dodatkiem
detergentow. Do mycia nie stosowaC rozpuszczalnikédw organicznych (aceton, benzyna,
rozpuszczalnik nitro np.), gdyz wystepuje zagrozenie uszkodzenia obudowy panelu.
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8.2. Konserwacja maszyny

Aby zachowac¢ odpowiedni stan i zywotnos¢ elementéw ruchomych
maszyny, nalezy stosowac sie do zalecen tabeli konserwacji (tab. 9)
i wykonywacC przeglady okresowe maszyny. Prace konserwacyjne
nalezy przeprowadzaé w owijarce ustawionej do pozycji roboczej.
W przypadku koniecznoéci zastosowania innej pozycji bedzie to
oznaczone oddzielnie.

Do smarowania smarem plastycznym nalezy uzywa¢ smaréw klasy EP
2 lub EP 3 (np. LT-43 EP-3). Do nanoszenia smaru poprzez
smarowniczki uzywac pistoletu smarowego. Powierzchnie $Slizgowe
mozna smarowac¢ uzywajgc pedzla pokrytego smarem. W przypadku
tancuchow rolkowych zaleca sie stosowa¢ smary lub oleje dedykowane
do tancuchéw rolkowych.

Zaleca sie aby przed przeprowadzeniem smarowania powierzchni slizgowych usungc
z nich jak najwiecej resztek poprzedniego smaru, gdyz moze on w sobie zawieraé
zanieczyszczenia (piach, zanieczyszczenia organiczne) moggce powodowaé przyspieszone
zuzycie czesci lub utrate wtasciwosci smaru. Po przeprowadzeniu czynnos$ci smarowania
nadmiar smaru wyptywajgcy z punktéw smarowania nalezy usung¢ aby nie gromadzit
zanieczyszczen i nie utrudniat czynnos$ci obstugowych przy maszynie.
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8.3. Czestotliwo$s¢ smarowania

Tabela 9. Tabela smarowania

CZESTOTLIWOSC SMAROWANIA

Z =
< z < £ S
<3 3g 58 |3 o, | %
NAZWA ELEMENTU 58 >0 $ S S g 225 | oNE
o x . 58 o3 NORN | €N
> x = 2o |B2 a g8 23
2 = 29 |8 o N
tozyska slizgowe obcinacza 1 | rys.46/str. 31 ) °
N6z tngcy 2 | rys.46/str. 31 ° ° °
tozyska podajnika 3 | rys.46/str. 31 ) ° ° °
Lancyc_h hapedowy przekiadni 4 | rys. 46/ str. 31 ) ° ° °
podajnika
Gorny docisk rolki folii 5 | rys.46/str. 31 ° ° °
t ozyska sitownika podajnika 6 | rys.46/str. 31 ° °
Przegub dyszla 7 rys. 47 / str.32 ) °
Przektadnia stopy podporowej 8 | rys. 47/ str. 32 °
Przegub stopy podporowe;j 9 | rys. 47/ str. 32 ) ° °
tozyska sitownika dyszla 10 | rys. 47/ str. 32 ) °
tozyska sitownika stotu 11 | rys. 48/ str.33 o . .
roboczego
tozyska sitownika ramienia 12 | rys. 48/ str. 33 o o o
zatadowczego
Przegub ramienia 13 | rys. 48/ str. 33 . . .
zatadowczego
Zespot napinacza igncucha 14 | rys. 48/ str. 33 o .
napedowego bebndéw
tancuch napedowy bebnow 15 | rys. 48/ str. 33 ) ° ° °
Zespoty tozyskowe bebnéw 16 | rys. 48/ str. 33 ) °
Zespot tozysk modutu 17 | rys. 49/ str.34 o
napedowego
Kofa zebate przektadni modutu 18 | rys. 49/ str. 34 o o o
napedowego
Elementy ruch(_)me z’atrzasku 19 | rys. 49/ str. 34 o o .
zderzaka bezpieczenstwa
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8.4. Punkty smarowania

Punkty smarowania zostaty w niniejszej instrukcji oznaczone numerycznie, gdzie kazdy
numer posiada jeden z trzech rodzajéw obwiedni, ktéra oznacza rodzaj smaru i narzedzia do
jego nanoszenia.

Oznaczenie punktéw smarowania:

@ —  smar plastyczny aplikowany poprzez pistolet smarowy
@ —  smar nanoszony na powierzchnie slizgowe za pomoca pedzla,
@ —  olej pochodzenia roslinnego (np. rzepakowy) nanoszony za pomocg pedzla

Punkty smarowania na maszynie posiadajgce smarowniczki oznaczono na maszynie

naklejkami @ informacyjnymi:

8.4.1. Obcinacz folii i podajnik folii

Rysunek 46. Punkty smarowania obcinacza folii i podajnika folii:
1 — smarowniczki tozysk slizgowych obcinacza; 2 — n6z tnacy; 3 — tozyska podajnika;
4 — tancuch napedowy przektadni podajnika; 5 — gérny docisk rolki folii;
6 — smarowniczki tozysk sitownika podajnika
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8.4.2. Elementy dyszla

T K -G

Rysunek 47.Punkty smarowania elementéw dyszla:
7 — smarowniczka przegubu dyszla; 8 — smarowniczka przektadni stopy podporowej;
9 — przegub stopy podporowej; 10 — smarowniczki sitownika dyszla
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8.4.3. Stét roboczy z ramieniem zatadowczym

Przeprowadzenie czynnosci smarowania elementéw stolu roboczego wymagaja
wychylenia stotu roboczego do pozycji wytadunku i zdjecia ostony napedu bebndw.

Rysunek 48.Punkty smarowania stotu roboczego z ramieniem zatadowczym:
11 — smarowniczki sitownika pochylania stotu; 12 — smarowniczki sitownika ramienia
zatadowczego; 13 — smarowniczka przegubu ramienia zatadowczego;
14 — zespot napinacza tancucha napedowego bebndéw; 15 — fancuch napedowy bebndw;
16 — smarowniczki zespotéw tozyskowych bebnow

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL AUTOMATYCZNA 7598 33



<5 MiThL-FrcH

8.4.4. Modut napedowy satelitow oraz zatrzaski zderzakow

Aby przeprowadzi¢ czynnos¢ smarowania tozysk modutu napedowego satelitow nalezy
uprzednio zdemontowaé ostone modutu (rys. 49). Aby dosta¢ sie do elementéw owijarki
znajdujgcych sie na wysokosci uzywaj specjalnych, bezpiecznych drabin lub platform. Nigdy
nie wchodz bezposrednio na maszyne.

Rysunek 49. Punkty smarowania modutu napedowego i zatrzaskow zderzakow:
17 — smarowniczka fozysk modutu napedowego; 18 — kota zebate przektadni modutu
napedowego; 19 — elementy ruchome zatrzasku zderzaka bezpieczenstwa
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8.5. Parametry dokrecania srub

Tabela 10. Wartosci momentéw dokrecania srub
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KLASA WYTRZYMALOSCI
RgRZL')"é’\*(R R=8,8 R=10,9 R=12,9 ROZM'[AnTm?LUCZA
MOMENT DOKRECANIA [Nm]
M3 1,3 1,8 2,1 6
M4 2,9 4,1 4,9 8
M5 5,7 8,1 9,7 9
M6 9,9 14 17 10
M8 24 34 41 13
M10 48 68 81 17
M12 85 120 145 19
M14 135 190 225 22
M16 210 290 350 24
M18 290 400 480 27
M20 400 570 680 30
M22 550 770 920 32

8.6. Elementy podlegajace okresowej wymianie

Tabela 11.

Okres wymiany elementow

NAZWA ELEMENTU

Wktad filtra
hydraulicznego

Przewody
hydrauliczne

OKRES WYMIANY

Co 2 lata

Co 6 lat
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8.7. Przechowywanie

Po zakonczeniu sezonu uzytkowania maszyny lub gdy owijarka przez
dtuzszy czas nie jest uzytkowna nalezy:

e Zdja¢ rolki folii z podajnikéw,

o Wyczysci¢ maszyne (rozdziat 8.1),

o Przeprowadzi¢ prace konserwacyjne jakie sg zalecane (rozdziat 8.2),

e Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone elementy,

¢ Naprawi¢ ubytki powtoki lakierniczej i innych powtok ochronnych,

o Ustawi¢ maszyne na rownym, utwardzonym podtozu, zabezpieczy¢ owijarke przed
stoczeniem sie stosujac kliny pod kota owijarki,

e Zaleca sie przechowywaé owijarke pod zadaszeniem lub pod nieprzemakalng
plandeka ochronng,

e Zaleca sie przechowywac owijarke ze stotem roboczym opuszczonym, ramieniem
zatadowczym zamknietym,

o Owijarke przechowywa¢ w sposOb nie zagrazajacy bezpieczenstwu ludzi bagdz
zwierzat. Obcinacze folii posiadajgce ostre noze powinny by¢ w pozyciji zamkniete;j,

e Sprawdzi¢ stan i czytelnosc tabliczki znamionowej. W przypadku jej zniszczenia zgtosic
sie do serwisu,

¢ Panel sterowania przechowywaé¢ w suchym pomieszczeniu zabezpieczajac styki przed
zabrudzeniem i wilgocia,

e Przewdd panelu sterowania zwing¢ i przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu
zabezpieczajgc styki przed zabrudzeniem i wilgocia.
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9. Autoryzowany serwis

9.1. Serwis gwarancyjny

Producent udziela gwarancji na warunkach opisanych w Kkarcie gwarancyjnej.
W okresie objetym gwarancjg napraw dokonujg autoryzowane serwisy punktow sprzedazy lub
serwis producenta.

9.2. Serwis biezacy

Po okresie objetym gwarancjg zaleca sie dokonywac¢ okresowych przegladow
w autoryzowanych serwisach punktéw sprzedazy.

9.3. Zamawianie czesci zamiennych

W czesci zamienne nalezy zaopatrywac sie w punktach sprzedazy, bgdz zamawiac je
u producenta podajgc: nazwisko i imie lub nazwe firmy i adres zamawiajgcego, nazwe, symbol,
nr fabryczny i rok produkcji maszyny, katalogowg nazwe czesci, katalogowy nr rysunku lub
normy, liczbe zamawianych sztuk, uzgodnione warunki ptatnosci.
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10. Transport owijarki

UWAGA!
Przed wyjechaniem owijarkg na drogi publiczne zdejmij rolki folii
z podajnikéw i umiesc¢ je w zasobniku na dyszlu maszyny.

UWAGA

10.1. Statecznos¢ zestawu ciggnik-owijarka podczas wytadunku beli

Przed zaczepieniem maszyny do ciggnika z ktérym ma wspotpracowac, nalezy
wyznaczy¢ stateczno$¢ zestawu ciggnik-owijarka podczas wytadunku (rys. 50). Do
wyznaczenia statecznosci przyjmuje sie kryterium najmniej korzystnej sytuacji, gdy podczas
wytadunku beli na zaczep dziata sita pionowa skierowana do géry F1.

| i L s6 | L1 | 12|

Rysunek 50. Statecznos¢ zestawu ciggnik-owijarka podczas wytadunku

0,5xm, xgxi>F x(i+S5g),

mt222>< le(i-+86)
gxi

gdzie:
mp— obcigzenie osi tylnej ciggnika [kg]
g — przyspieszenie ziemskie grawitacji [g = 9,8M §2 ]
I — odlegtos¢ pomiedzy osiami ciggnika [m]
se — odlegtos¢ od srodka tylnej osi do punktu zaczepowego [m]

F1 — sita pionowa skierowana do gory, dziatajgca na punkt zaczepowy podczas wytadunku,
F1=2,4 [kN]

Jesli ciggnik nie spetnia kryteriow statecznosci nalezy docigzy¢ jego tylng o$ o takg
mase, aby jej wartos¢ zapewniata statecznos¢ podczas wytadunku. W przeciwnym wypadku
nie mozna uzywac owijarki z ciggnikiem nie spetniajgcym kryteriow statecznosci.
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10.2. Sterownos¢ zestawu ciggnik-owijarka z zaladowang bela

Przed podtgczeniem ciggnika do owijarki nalezy upewnic sie czy ciggnik posiada petng

sterowno$¢. Nacisk na przednig o$ ciggnika musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego
ciagnika (rys. 51). Jesli warunek ten nie jest spetniony nalezy dodatkowo obcigzy¢ os

przednia.

Rysunek 51. Sterownos$¢ zestawu ciggnik owijarka podczas przejazdu z belg

- m, xgxL,
Ll
sz(i+86)
ixg
My =My —M
m, =0,2xm,

ts =

= |F,| ~ 2000 N

m, =

to

to

gdzie:

F, — Sita pionowa dziatajgca na zaczep, skierowana do dotu [N],

My, — masa owijarki z zatadowang belg [kg],

m; — masa ciggnika [kg],

mu — nacisk na os ciggnika bez zaczepionej owijarki,

M, — nNacisk odcigzajgcy os$ przednig ciggnika [kq],

Mis — nacisk na o$ ciggnika z zatadowang owijarka,

L, — odlegtos¢ od punktu zaczepu do osi kota owijarki, L1=3,15[m],

L. — odlegtos¢ od srodka masy owijarki do osi kota owijarki, L>=0,2[m].
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10.3. Transport tadunku

Owijarka przystosowana jest do przewozenia transportem kolejowym i kotowym
o odpowiedniej tadownosci.

UWAGA!
Do zatadunku na transport kotowy lub kolejowy za pomocg urzadzen
dzwigowych jako punktow mocowania uzy¢ elementow ramy

oznaczonych na maszynie piktogramem:
UWAGA

I——m-¥ =TT

Rysunek 52. Rozmieszczenie punktéw zaczepowych na owijarce

Urzgdzenia dzwigowe mogg obstugiwa¢ przeszkoleni operatorzy posiadajgcy
wymagane kwalifikacje. Zabrania sie przewozenia owijarki z umieszczong na niej belg
sianokiszonki. Przewozong owijarke nalezy na czas transportu w sposob trwaty i pewny
zamocowac na podtozu.
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Rysunek 53.Zmniejszenie wysokosci transportowej owijarki poprzez zsuniecie wspornikéw modutu
owijania
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11. Utylizacja owijarki

Demontaz i utylizacje powinny przeprowadza¢ wyspecjalizowane serwisy
zaznajomione z budowg i dziataniem owijarki. Tylko wyspecjalizowane serwisy posiadajg
petng i aktualng wiedze w zakresie zastosowanych materiatbw oraz ryzyka zwigzanego
z zagrozeniami w przypadku ich niewtasciwego sktadowania i transportu. Autoryzowane
serwisy oferujg zaréwno doradztwo jak i wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizacji
maszyny.

Do demontazu uzywaé wiasciwych narzedzi i urzadzen pomocniczych (podnosnik,
lewarek, sciggacz kot).

Zuzyty olej sktadowaé w szczelnych naczyniach. Niezwtocznie dostarczyé do stacji
paliw prowadzgcych skup zuzytego oleju.

Zdemontowa¢ maszyne. Posegregowac¢ zdemontowane czesci. Zdemontowane czesci
dostarczy¢ do wiasciwych punktow skupu.

Podczas demontazu owijarki uzywac wiasciwej odziezy ochronnej i wtasciwego obuwia
ochronnego.
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12. Akcesoria

Uzytkownik moze dodatkowo zakupi¢ w punkcie sprzedazy lub u producenta
nastepujgce wyposazenie opcjonalne i dodatkowe:

e Stawiacz bel w pion,

o Zestaw oswietlenia roboczego,

e Katalog czesci zamiennych wersja papierowa,

e Zestaw piktogramdw ostrzegawczych i informacyjnych,

¢ Tablica trojkatna wyrézniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie,
e Lakierniczy zestaw naprawczy.
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13.Ryzyko szczatkowe

13.1. Opis ryzyka szczatkowego

Ryzyko resztkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujgcego owijarke bel.
Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych czynnosci:
e Montazu owijarek na ciggnikach nie spetniajgcych wymagan podanych w instrukgciji,
e Przebywaniu pod uniesionymi zespotami maszyny,
o Przebywaniu oséb w strefie pracy owijarki,
e Obstudze lub naprawie owijarki z wtgczonym silnikiem ciggnika,
e Sterowaniu owijarkg przez operatora znajdujgcego sie poza kabing ciggnika,
e Sterowaniu owijarkg przez operatora w stanie nietrzezwym,
e Pracy uszkodzong owijarkg, lub pracy bez zamontowanych oston,
e Pracy owijarka na pochyto$ciach przekraczajgcych 8°,
¢ Transportowaniu na owijarce bel sianokiszonki na drogach publicznych,
e Przebywaniu oséb na maszynie w trakcie jej pracy lub transportu,
e Wykorzystaniu owijarki niezgodnie z jej przeznaczeniem,
o Pozostawieniu niezabezpieczonej owijarki na pochytosciach,
o Przebywaniu w obszarze miedzy ciggnikiem a maszyng podczas pracy silnika ciggnika.

Przy przedstawieniu ryzyka resztkowego owijarke bel traktuje sie jako maszyne, ktorg
do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano wedtug obecnego stanu techniki.

13.2. Ocenaryzyka szczatkowego
Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

o Uwazne czytanie i przestrzeganie zalecen Instrukcji Obstugi,

e Zakaz przebywania pod uniesionymi zespotami maszyny,

e Zakaz przebywania w strefie pracy owijarki,

¢ Konserwacja i naprawy owijarki w autoryzowanych serwisach,

e Obstuga maszyny przez przeszkolonych i uprawnionych operatorow,
e Zabezpieczenie owijarki przed dostepem dzieci i oséb postronnych,

Moze by¢ zminimalizowane zagrozenie resztkowe przy uzywaniu owijarki,
a w konsekwenciji praca maszyng bez zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.

UWAGA!
Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania sie do
wyszczegolnionych zalecen i wskazéwek producenta.

UWAGA
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14. Typowe niesprawnosci i ich usuwanie

Wiekszos¢ bteddw i usterek uzytkownik moze usungé we wlasnym zakresie. Przed

nawigzaniem kontaktu z serwisem lub producentem uzytkownik powinien sprawdzi¢, czy jest
w stanie samodzielnie odnalez¢ i rozwigza¢ powstaty problem przy uzyciu informacji zawartych
W niniejszym rozdziale.

Po wystagpieniu awarii lub usterki nalezy wytgczy¢ owijarke i ciggnik i zabezpieczyc¢ je

przed przypadkowym stoczeniem sie. Zabrania sie obstugi uszkodzonej maszyny gdyz moze
to prowadzi¢ do uszkodzen maszyny i powaznych obrazen.

Tabela 12. Opis niesprawnosci, sposoby ich identyfikacji oraz usuniecia

Opis
niesprawnosci

Przyczyna

Sposob usunigecia

Olej
hydrauliczny
szybko
przegrzewa sie

Brak dostatecznej ilosci oleju
w uktadzie ciggnika

Sprawdzi¢ stan oleju w ciggniku.
Uzupetnié¢ stan oleju

Nieprawidtowe ustawienie
regulatora przeptywu owijarki

Sprawdzi¢ nastawe na regulatorze
przeptywu owijarki (rozdziat 6.4.1)

Zanieczyszczenie ukfadu
hydraulicznego

Sprawdzi¢ filtr hydrauliczny

Nawigzac¢ kontakt z dystrybutorem

Zbyt duzy wydatek
objetosciowy oleju z ciggnika

Zmniejszy¢ wydatek objetosciowy
w ciggniku

Sitowniki
hydrauliczne
poruszajg sie

Brak dostatecznej ilosci oleju
w uktadzie ciggnika

Sprawdzi¢ stan oleju w ciggniku.
Uzupetni¢ stan oleju.

Zbyt mate cisnienie oleju w
uktadzie hydraulicznym

Zwiekszy¢ cisnienie zasilania

Nieprawidtowe ustawienie
regulatora przeptywu owijarki

Sprawdzi¢ nastawe na regulatorze
przeptywu owijarki (rozdziat 6.4.1)

Zwiekszy¢ wydatek objetosciowy w

zbyt wolno Zbyt maty wydatek ciggniku
objetosciowy oleju z ciggnika Sprawdzi¢ dziatanie pod innym
ciggnikiem
Zanieczyszczenie ukfadu Sprawdzic¢ filtr hydrauliczny
hydraulicznego Nawigza¢ kontakt z dystrybutorem
Czujnik indukcyjny potozenia Spr.av.vd’2|c pozycje | d2|§+an|§
sitownika czujnikéw przy danym sitowniku
(rozdziat 6.3)
Sprawdzi¢ czy nie doszio do
Wyciek oleju, nieszczelno$¢ wycieku z przewodow
Jeden z . . ,
. Do hydraulicznych lub sitownika
sitownikow nie Potgczenie wtyczek prz
porusza sie 2 y przy Sprawdzi¢ dokrecenie wtyczek

module sterujgcym

Potgczenie wtyczek
elektrozaworu w bloku
hydraulicznym

Sprawdzi¢ potgczenie wtyczki
elektrozaworu przy bloku
hydraulicznym

Nawigzac¢ kontakt z dystrybutorem
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L.p. Opis . o
s Przyczyna Sposéb usuniecia
Brak dostatecznej ilosci oleju Sprawdzi¢ stan oleju w ciggniku.
w uktadzie ciggnika Uzupetni¢ stan oleju
Nieprawidtowe ustawienie Sprawdzi¢ nastawe na regulatorze
_ regulatora przeptywu owijarki przeptywu owijarki (rozdziat 6.4.1)
Ramiona —— - oy — — -
tolite Czujnik indukcyjny predkosci Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
4. | 5% OV\_/ _ obrotowej satelitow czujnika S14 (rozdziat 6.3)
poruszajg sie . - —
~bvt wolno Zwiekszy¢ wydatek objetosciowy w
Y Zbyt maty wydatek ciggniku
objetosciowy oleju z ciggnika Sprawdzi¢ dziatanie pod innym
ciggnikiem
Zawoér na silniku . .
s Nawigzac¢ kontakt z dystrybutorem
;Ztlijz n':;;;:;i‘;)r’:]?gnp\?vzyglz' Gii Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
y L pozyc] czujnika S9 (rozdziat 6.3)
. gotowosci
Ramiona Czujnik indukcyjny pozycji
satelitéw nie ) . Yl .y pozyc] .| Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
. zatrzymania ramion w pozycji .. :
5. | zatrzymujg sie w . czujnika S10 (rozdziat 6.3)
D transportowej
odpowiednich —— - — — —— .
ozvciach Czujnik indukcyjny predkosci Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
pozyd obrotowej satelitéw czujnika S14 (rozdziat 6.3)
Zbyt maty wydatek Zwiekszyé wydatek objetosciowy w
objetosciowy oleju z ciggnika ciggniku
Czujnik indukcyjny predkosci Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
6 ﬁi(zbngﬂr;l:;fzze obrotowej bebnoéw czujnika S13 (rozdziat 6.3)
| P 18 Zbyt maty wydatek Zwiekszy¢ wydatek objetosciowy w
° objetosciowy oleju z ciggnika ciggniku
Stot roboczy nie Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
7 ustawia sie w Czujnik katowy potozenia stotu | czujnika S1 (rozdziat 6.3)
' id h
praw@ owye roboczego Nawigzac¢ kontakt z dystrybutorem
pozycjach
T . Wyrmienié ne:
Soli e e epy noz ymieni¢ n6z
8. | ucinana przez Zte ustawienie noza Wyregulowaé ustawienie noza
obcinacz folii. Docisk folii nie opuszcza sie Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
do konca czujnikow S3; S5 (rozdziat 6.3)
L Docisk folii nie opuszcza sie Sprawdzi¢ pozycje i dziatanie
Follaniejest | 4\ ohca czujnikow S3; S5 (rozdziat 6.3)
9. | chwytana przez : : —
. . Nieprawidtowe ustawienie . ,
obcinacz folii . . . Nawigzac¢ kontakt z dystrybutorem
ucha sitownika obcinacza
Problemy z Niepoprawny ksztatt beli lub/i Owijac bele o regularnym ksztatcie i
zatadowaniem, | gabaryty beli gabarytach podanych w
10 | owijaniem i charakterystyce owijarki.
wytadunkiem
beli
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Opis ; .
L.p. TremE e Przyczyna Sposbb usuniecia
Uktad . : . Przestawi¢ dzwignie rozdzielacza
: : Nieprawidtowy kierunek L C .
hydrauliczny nie zeohvwu oleiu ciggnika w odpowiednig pozycje, lub
odpowiada na przeplyw J przetaczy¢ wtyczki hydrauliczne.
11. b
sygng y Zmniejszy¢ nastawe cisnienia oleju
sterujgce z C . L o .
anelu Zbyt duze cisnienie oleju w ciggniku do wartosci maksymalnie
P . 160bar (16MPa)
sterowania
FOI.Ia. na. . Nieprawidtowe miejsce O\.Nl.mete pele wy.’fafjowywac tylkow
owinietej beli wytadunku miejscu nie narazajgcym bele na
12. | uszkadza sie y uszkodzenia.
podczas Zbyt mata ilosé warstw folii Zwiekszy¢ ilos¢ warstw folii
wyfadunku
Przetrze¢ watek napinacza papierem
Uszkodzona powierzchnia sciernym
watka napinacza Powaznie uszkodzone rolki
napinacza wymieni¢ na nowe
Uszkodzenia | ZabrudzorTa powierzchnia Wyczysci¢ powierzchnie watka
13 zerwania wstegi | Watka napinacza
f0|i?.p0.dczas Uszkodzona rolka foli Wymieni¢ uszkodzong rolke folii na
owijania nowg

Folia jest zbyt naprezona

Przeprowadzi¢ smarowanie
elementéw podajnika folii (rozdziat
8)

Niska jakosc¢ folii

Uzywac folii lepszej jakoSci
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

Bar — bar, jednostka cisnienia (1 bar= 0,1 MPa)
BHP — bezpieczenstwo i higiena pracy
db (A) — decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku

Klasa uciggu — wartos¢ charakteryzujgca site uciggu danego ciggnika, klasa 0,9 odpowiada
sile uciggu 9 kN.

km/h — kilometr na godzine, jednostka predkosci

kW — kilowat, jednostka mocy

I/min — litr na minute, jednostka objetosciowego wydatku przeptywu

m — metr, jednostka dtugosci

min — minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom
mm — milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci

obr — obrét, okreslenie rodzaju ruchu

obr/min — obrét na minute, jednostka predkosci obrotowe;j

Piktogram — tabliczka informacyjna

poz. X— pozycja, oznaczenie pozycji na rysunku bgdz schemacie

rys. X —rysunek o numerze X

rys. X =Y —rysunek o numerze X, oznaczenie na rysunku Y

tab. X — tablica 0 numerze X

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne

UV — promieniowanie ultrafioletowe, niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne
o negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka, dziata negatywnie na elementy gumowe

V — Volt, jednostka napiecia

Zaczep rolniczy, gérny zaczep transportowy — czesci zaczepowe ciggnika rolniczego (patrz
— Instrukcja Obstugi ciggnika)
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INDEKS ALFABETYCZNY

CZESC |

B

Budowa owijarki

C

Charakterystyka techniczna
E

Elektrozawor

I

Identyfikacja owijarki

M

Manualne sterowanie owijarkg
O

Olej

Oswietlenie

Owijanie

P

Panel sterujacy
Piktogramy
Przeznaczenie owijarki
T

Tabliczka znamionowa
Transport

U

Uktad hydrauliczny

Z

Zasady bezpieczenstwa
Zasada dziatania

<5 MiThi-FacH

14
16
33-34
11

40

16, 33-35
32

44

36
19-22

13

11
42-43

33

23-25
13
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CZESC Il

A

Akcesoria 43
D

Demontaz 42
Docisk folii 24
K

Konserwacja 29
L

tancuchy 19
tozyska 30
M

Miejsca smarowania 31-34
O

Olej 17, 27,42, 45
P

Pierwsze uruchomienie 8
Przechowywanie 36
R

Ruch drogowy 38
Ryzyko 44
S

Smarowanie 30
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 88; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Sprzedaz Indywidualna:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Metal-Fach Sp. z o0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



